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Elementy maszyn 9

GN 1581

INOX v |~
FDA oHS

Wkrety dociskowe

Stal nierdzewna, z niskim them,
Konstrukcja higieniczna (Hygienic Design)

SPECYFIKACJA

Sruba
stal nierdzewna AISI 316L
- wykonczony na mat (Ra< 0,8 pm) MT
- Powierzchnia polerowana (Ra < 0,8 pm) PL
Pierscien uszczelniajacy
- HNBRH
Temperatura pracy -25 °C do +150 °C
- EPDME
Temperatura pracy -40 °C do +120 °C
- FKMF
Odpornos¢ temperaturowa od -5 °C do 200 °C
- Kolor niebieski
- Twardos¢ 8545 wg skali Shore A
- Zgodny z FDA

INFORMACJE

Sruby GN 1581 z niskim tbem przeznaczone sa do uzytku w
obszarach higieny. Wersje z pierécieniem uszczelniajacym,
H i E dodatkowo sa certyfikowane zgodnie z wytycznymi
EHEDG. Uszczelnienie powierzchni montazowej chroni ja
przed wnikaniem zanieczyszczen. Wysoka jakos¢
wykonczenia powierzchni, konstrukcja bez ostrych zataman
krawedzi oraz zagfebien zapobiega gromadzeniu sie brudu i utatwia
czyszczenie.

AKCESORIA
- GN 7600 Pierscienie uszczelniajace (patrz strona )

DANE TECHNICZNE

- Wiasciwosci tworzyw (patrz strona A2)
- Wtasciwosci stali nierdzewnej (patrz strona A26)
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Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia.
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*Uzupetnij oznaczenie o: .
H E F
GN 1581-MT STAINLESS STEEL 17
I I
Oznaczenie di zpetnym zniepetnym d2 d3 k I2 A/Fﬂ 18
gwintem gwintem
GN1581-M4-8-MT-* M4 8 - 10 108 65 - 7 7 1
GN1581-M4-10-MT-* M4 10 - 10 108 65 - 7 8
GN1581-M4-12-MT-* M4 12 - 10 108 65 - 7 9
GNI58LM4A16-MT* M4 - 6 10 108 65 - 7 10 20
GN1581-M4-20-MT-* M4 - 20 10 108 6514 7 11
GN1581-M4-25-MT-* M4 - 25 10 108 65 - 7 12 21
GN1581-M4-30-MT-* M4 - 30 10 108 6514 7 13
GN1581-M5-10-MT-* M5 10 - 118 7 8 6 | GN1581-MT STAINLESS STEEL 22
GN1581-M5-12-MT-* M5 12 - 1 18 7 8 7 I I
GN 1581-M5-16-MT-* M5 16 - 11 118 7 - 8 10 ||Oznaczenie di  zpetnym zniepetnym d2 d3 k 2 A/FM 23
GN1581-M5-20-MT-* M5 - 20 1118 7168 7 gwintem _gwintem
OGN I58LM5-25-MT-* M5 - o5 018 7 s 11 ||GN158LIMIO-20-MT* M10 20 - 19 198 95 - 16 28
GNIBSLME-30-MT* M5 - 20 0118 7 16 8 14 ||GN1581-MI0-25-MTF M10 25 - 19 198 95 - 16 31 o
GNI58LM5-35-MT-* M5 - 35 0 ous 7 s 15 || GN158LIMIO-30-MT-* M10 30 - 19 198 95 - 16 34
GNI58L-M5-40-MT-* M5 - 40 0 18 7 16 8 16 |]|GN1B8IMIO-40-MT-F MIO - 40 19 198 95 26 16 40 <
GNIBRLMEI2-MT* M6 12 ) 13 138 75 - 10 8 ||GN1581-MI0-50-MT-* M10 - 50 19 198 95 26 16 46 N
GNI581-MG16-MT* M6 16 . 3 138 75 - 10 o ||GN1581-MIO-60-MT-* M10 - 60 19 198 95 26 16 52 ©
GNI58I-ME-20-MT* M6 20 ) 13 138 75 - 10 10 ||GN1S8IMIZ-25-MT M12 25 - 22228 11 - 18 46 E
GNI58LME-25-MT-* M6 25 ) 3 138 75 - 10 1 ||GN1581-MI2-30-MT+ M12 30 - 22228 11 - 18 50 £
GNIBSL-ME-30-MT* M6 - 20 13 138 75 18 10 12 || GN188I-MIZ-40-MT-F M12 - 40 22228 11 30 18 59 GEJ
GNISSLME35-MT* MG - 35 13 138 75 - 10 13 ||GN1581-MI2-B0-MT-* M 12 - 50 22228 11 30 18 68 S
GNI58L-ME-40-MT-* M6 - 20 13 138 7518 10 14 || GN1581-M12-60-MT-* M12 - 60 22228 11 30 18 76 [
GN1581-M6-50-MT-* M6 - 50 13 138 7518 10 16 |[GNIS8I-MI6-30-MT* M16 30 - 28288 13 - 22 90
GNI58LMSI6-MT-* M8 16 . 6 168 85 - 13 17 || GN1581-M16-40-MT-* M16 40 - 28 288 13 - 22 106
GNI581-MB-20-MT* M8 20 ) 6 168 85 - 13 18 || GN1581-MIE-50-MT-F M16 - 50 28288 13 38 22 122
GNI58LMS-25-MT-* M8 25 ) 6 168 85 - 13 19 ||GN1B8LMIE-60-MT-* M16 - 60 28288 13 38 22 137
GNI58L-M8-30-MT-* M8 30 ) 6 168 85 - 13 21 ||cGN1B8I-MIETO-MTF M16 - 70 28288 13 38 22 153
GNI581-MS-40-MT-* M8 - 10 16 168 8522 13 25 | | GN1581-M20-40-MT-* M20 40 - 34348 15 - 27 172
GNI58L-M850-MT-* M8 - 50 16 168 8522 13 29 | LGN1581-M20-60-MT-* M20 - 60 34348 15 46 27 221
GN1581-M8-60-MT-* M8 - 60 16 168 8522 13 33| Waga dla materiatu H

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone. m 3/2025
Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter 3
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1. *Uzupetnij oznaczenie o:
H E F

17 GN 1581-PL STAINLESS STEEL

I I
18 Oznaczenie di zpeinym zniepetnymd2 d3s  k 12 A/F 5§73
gwintem gwintem

19 GN 1581-M4-8-PL-* M4 8 = 10 108 6.5 7 7
GN 1581-M4-10-PL-* M4 10 - 10 10.8 65 7 8
GN 1581-M4-12-PL-* M4 12 = 10 108 6.5 7 9

20 |GNisBLMAl6PLE M4 - 6 1010865 - 7 10
GN 1581-M4-20-PL-* M4 = 20 10 108 65 14 7 11

21 GN 1581-M4-25-PL-* M4 - 25 10 108 65 7 12
GN 1581-M4-30-PL-* M4 = 30 10 108 65 14 7 13

22 GN1581-M5-10-PL* M5 10 - 118 7 8 6 | GN1581-PL STAINLESS STEEL
GN 1581-M5-12-PL-* M5 12 = 1 1uns8 7 8 7 It I

23 GN 1581-M5-16-PL-* M5 16 - 11 118 7 8 10 Oznaczenie di zp_elnymznie_peinym d2 d3 k I2A/F§SD
GN1581-M5-20-PL-* M5 - 20 1118 7 16 8 7 gwintem _gwintem
GN 1581-M5-25-PL-* M5 R 25 1 118 7 g8 1 GN 1581-M10-20-PL-* M10 20 = 19 198 95 - 16 28
GN 1581-M5-30-PL-* M5 _ 30 11118 7 16 8 14 GN 1581-M10-25-PL-* M 10 25 - 19 198 95 - 16 31
GN 1581-M5-35-PL-* M5 R 35 1 118 7 s 15 GN 1581-M10-30-PL-* M10 30 = 19 198 95 - 16 34
GN 1581-M5-40-PL-* M5 _ 40 11118 7 16 8 16 GN 1581-M10-40-PL-* M 10 - 40 19 198 9526 16 40
GN 1581-M6-12-PL-* M6 12 R 13 138 75 10 8 GN 1581-M10-50-PL-* M 10 = 50 19 198 95 26 16 46
GN 1581-M6-16-PL-* M6 16 R 13 138 75 10 9 GN 1581-M10-60-PL-* M 10 - 60 19 198 95 26 16 52
GN 1581-M6-20-PL-* M6 20 R 13 138 75 10 10 GN 1581-M12-25-PL-* M12 25 = 22 228 11 - 18 46
GN 1581-M6-25-PL-* M6 o5 R 13 138 75 10 1 GN 1581-M12-30-PL-* M12 30 - 22 228 11 - 18 50
GN 1581-M6-30-PL-* M6 R 30 13 138 75 18 10 12 GN 1581-M12-40-PL-* M 12 = 40 22 228 11 30 18 59
GN 1581-M6-35-PL-* M6 - 35 13 138 75 10 13 GN 1581-M12-50-PL-* M 12 - 50 22 228 11 30 18 68
GN 1581-M6-40-PL-* M6 R 40 13 138 75 18 10 14 GN 1581-M12-60-PL-* M 12 = 60 22 228 11 30 18 76
GN 1581-M6-50-PL-* M6 _ 50 13 138 75 18 10 16 GN 1581-M16-30-PL-* M16 30 - 28 288 13 - 22 90
GN 1581-M8-16-PL-* M8 16 . 16 168 85 13 17 GN 1581-M16-40-PL-* M16 40 5 28 288 13 - 22 106
GN 1581-M8-20-PL-* M8 20 _ 16 16.8 85 13 18 GN 1581-M16-50-PL-* M 16 - 50 28 288 13 38 22 122
GN 1581-M8-25-PL-* M8 25 R 16 168 85 13 19 GN 1581-M16-60-PL-* M 16 = 60 28 288 13 38 22 137
GN 1581-M8-30-PL-* M8 30 _ 16 168 85 13 21 GN 1581-M16-70-PL-* M 16 - 70 28 288 13 38 22 153
GN 1581-M8-40-PL-* M8 R 40 16 168 85 22 13 25 GN 1581-M20-40-PL-* M20 40 = 34 348 15 - 27 172
GN 1581-M8-50-PL-* M8 _ 50 16 168 85 22 13 29 GN 1581-M20-60-PL-* M 20 - 60 34 348 15 46 27 221
GN1581-M8-60-PL* M8 - 60 16 168 85 22 13 33 | \yagadia materiatu H

3/2025 m Wzory ELESA i GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.
4 ele‘a+Ganter Powielanie naszych rysunkéw zawsze z podaniem zrédfa pochodzenia.



